BLUE Laser do separacji

Blue Light Separation Machine




Parametry

Parametry

Nazwa epradi Napiecie 110/220v
Moc oW Moc gtowicy S
Waga brutto
Waga netto 16.5KGS 22KGS

Wymiary 420x395x355MM | W opakowaniu |  525x510x430MM
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Wprowadzenie do interfejsu

operacyjnego yd

Ready carving onected  $:12000 P:10%

5

€ %o

Settings

Interfejs operacyjny maszyny do separacji laserowej z niebieskim Swiattem:

1. Odblokowanie 2.Ciecie 3. Jezyk 4. Ustawienia

Ready carving>Choose File

System Volume In FORWARD.n 2023-2-6 BlackShark

4 F S5

HONOR Page up Page down

Interfejs wyboru plikéw do rzezbienia

1. Gtosnos¢ systemu 2. FORWARD.n 3. 2023-2-6

4.BlackShark 5. HONOR 6. Strona w gore
7.Strona w dét 8. Wstecz
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Ready carving > ... >Confirm

Carving borders or figures?
FORWARD.nc

figures cancel

Interfejs mapy kalibracji lasera.
1.RzezZbienie granic lub figur? FORWARD.nc 2.Figuruj 3.Anuluj

Ready carving>Language
itk ik English
espanol portugues
Jezyki
1. Chinski uproszczony 4. Rosyjski
2. Chinski tradycyjny 5. Hiszpanski

3. Angielski 6. Portugalski 7. Wstecz
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Ready carving>Settings

O

Center

Interfejs ustawien

1.Zasilanie 2. Ruch 3. Centrowanie 4. Predkos¢ 5. Otworz 6. Wstecz

Ready carving>Settings>Power

POWER

Interfejs Zasilania

1.Zwieksz 2. Moc 50% 3. Zmniejsz 4. Moc 5. Wytgcz 6. 10% 7. Wstecz



Ready carving>...>Localize 5$:12000 P:10%

Interfejs ruchu

1.0$ X+ 2. OS Y+ 3. 0% X- 4. 0% Y- 5. Lokalizacja 6. 10mm 7. Otwérz
8. Wroc

Interfejs klawiatury



Ready carving>... >CarveRate

SPEED
100%

s -,

Interfejs predkosdi

1.Zwieksz 2. Predkos¢ 100% 3. Zmniejsz 4.Przesun 5. 1% 6. Wroc¢

Jak ztozy¢ g

1.0twoérz drewniane pudetko i wyjmij maszyne laserowa.




Akcesoria dotgczone do maszyny obejmujg: kabel zasilajgcy, kalibrator ogniskowy, gogle, gtowice
lasera, dysk USB, klucz imbusowy, rure, uchwyt do pozycjonowania lasera, szklany pokrywe do
kalibracji oraz taSme aluminiowa.

SEONA T .

ooa, and Then pou




4.Uzyj drugiego klucza imbusowego, aby usungc¢ sruby w miejscu, gdzie znajduje sie
gtowica lasera, a nastepnie zamontuj gtowice lasera w odpowiednim miejscu.

| =

/

6. Sprawdz, czy gtowica lasera i forma centrowania moga by¢ przesuwane w przod i w
tyt, a instalacja maszyny jest zakoriczona.

Kroki operacyjne:

1.Zainstaluj maszyne zgodnie z instrukcjg instalacji maszyny do separacji laserowej z
niebieskim Swiattem.
2.Po instalacji podtacz kabel zasilajgcy.




3. W6z dysk USB i ustaw przetgcznik w pozycji ON

€ Ce

itent For In i
a6 vention

L
~ Hl/Patent F i
1125 Nt For Utility Models

Maodels

conected  5:12000 P:10% | Ready carving conected  5:12000 P:10%

6. Umies¢ uchwyt do pozycjonowania lasera i testowg szklang ptytke w sSrodkowej
formie pozycjonujace;j.

PLEASE PUT vouUR
MOBILE

FHONE LIKE Ths

Uwaga: Po kalibracji nie ma potrzeby umieszczania uchwytu do pozycjonowania
lasera podczas umieszczania telefonu komdrkowego. Telefon powinien by¢
umieszczony w kierunku wskazanym przez etykiete.
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7. Dostosuj odlegtos¢ miedzy gtowicg lasera a przetestowang szklang ptytka za
pomocg kalibratora ogniskowego.

Uwaga: Kalibrator ogniskowy mozna umieszczac tylko na krawedziach gtowicy
lasera, nigdy nie nalezy go ktas¢ w centrum gtowicy lasera.
8. Wybierz rysunek testowy ,FORWARD.n" i nacisnij przycisk ,Figures”.

Ready carving>Choose File Ready carving > ... >Confirm

Carving borders or figures?
22326

FORWARD.nc
System Vielume In FORWARD.n

4 p. b

Page down dack

BlackShark

Uwaga:
Jesli nie mozesz klikng¢ ekranu, nacisnij przycisk UNLOCK.

Ready carving “onecte 5:12000 P:10%

o

Language
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Zielony pasek predkosci pokazujgcy 100% petni, oznacza, ze praca lasera zostata zakoriczona.

Carving:FORWARD.n Times:1
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T: 00:00:09
Power:100% speed:0%100%

Pcmer
100%
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Special For Laser

10.Jesli wystapito przesuniecie, umies¢ nowg szklang ptytke w wysrodkowanej
formie pozycjonujgcej
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11. Kliknij przycisk ,,Ustawienia > Centrowanie”.

Ready carving conected  5:12000 P:10%

Ready carving>Settings

>

Unlack Carving B

% % (o)

Settings

Speed

12. Wprowadz hasto ,101515" i kliknij ,v".

13. Dostosuj wartosci osi X i Y zgodnie z rzeczywistg sytuacjag.

Ready carving > ... > Center Ready carving > ... » Center

Em v E = vE]

v/ . v A

Back

Uwaga: Po dostosowaniu danych musisz klikng¢ przycisk ,Potwierdz”. Szczegétowg metode
regulacji osi X i Y znajdziesz w instrukcji ,Schemat regulacji pozycji XY lasera niebieskiego”
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14.Wybierz rysunek ,FORWARD.n" po dostosowaniu wartosci osi XY i ponownie
uruchom laser, az nie bedzie przesuniecia.

15. Po zakonczeniu mozna normalnie korzysta¢ z maszyny laserowej.

Regulacja pozycjonowania XY.

Nacisnij ikone, aby prawidtowo uzy¢ specjalng folie do pozycjonowania.

FLEASE U T YOUR
MECTLE
PHOME LIKE TS

Jesli wydrukowana ptyta ostonowa wyglada jak na ponizszym rysunku, pozycja jest doktadna i
mozna jg uzywac bez regulacji.

£H

Laser Location

i

I -
4 o
=

N
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Special

QO
T

Wskazdéwka:
¢ Wszystkie parametry w ponizszym przyktadzie sg tylko orientacyjne, prosze dostosowac wartosc
osi XY zgodnie z rzeczywistg sytuacjg!!!
e Diagram procesu wprowadzania do interfejsu regulacji numerycznej osi XY znajduje sie na koricu
tej instrukgji.
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e Minimalna skala specjalnej folii pozycjonujacej wynosi 0,5 mm. Czy po wykonaniu
linii pozycjonujgcych przy uzyciu folii do pozycjonowania lasera po raz pierwszy
wystepuje jakiekolwiek przesuniecie w obserwowanej pozycji? Jesli wystepuje
przesuniecie, prosze sprawdzi¢, o ile jest ono przesuniete. Jesli wystepuje wiele
przesunie¢, dostosuj wartos¢ osi XY w zaleznosci od przesuniecia. Jesli jest to
tylko niewielkie przesuniecie, wystarczy drobna regulacja wartosci XY. Podczas
regulacji zaleca sie dostosowanie o 0,05 mm lub 0,1 mm za jednym razem, az do
wysrodkowania.

Jesli pozycja maszyny ulegnie przesunieciu, jak pokazano ponizej:

Location

EH

©
01:1 g
—_

AL ES
For

)

Special

Jesli pozycja jest przesunieta w lewo, jak pokazano na rysunku, nalezy zwiekszy¢ wartos¢ osi X",
aby przesungd catos¢ w prawo. Na przyktad, jesli wartosci w tym czasie to 0$ X 105,620 oS Y
52,030, nalezy je dostosowac do osi X 106,120 i osi Y 52,030.

Jesli pozycja jest przesunieta w prawo, jak pokazano na rysunku, nalezy zmniejszy¢ wartosc osi X",
aby przesung¢ catos¢ w lewo.

Laser Location

For

MICENLE F

Special

a)
1

|||I|||||I‘I|I|I|||I||‘I|l||II|||||||||I|||I||‘I|I|I||||||‘I|i||||||||||||

Na przyktad, jesli wartosci w tym czasie to 0s X 105,620 i os Y 52,030, nalezy je dostosowac do
osi X 105,120 i osi Y 52,030.
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Jesli pozycja jest przesunieta w dét, jak pokazano na rysunku, nalezy zwiekszy¢ wartosc
osi ,Y”, aby przesungé cato$¢ w gére.

Location
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Special

Na przyktad, jesli wartosci w tym czasie to 0s X 105,920 i os Y 52,030, nalezy je dostosowac do osi
X 105,920 i osi Y 52,530.

Jesli pozycja jest przesunieta w goére, jak pokazano na rysunku, nalezy zmniejszy¢ warto$¢ osi ,Y”,
aby przesungc¢ catos¢ w dot.

Location

Laser

| -
o
L

AN EMEH

h
Special

il

Na przyktad, jesli wartosci w tym czasie to 0§ X 105,920 i os Y 52,030, nalezy je
dostosowac do osi X 105,920 i osi Y 52,530.

Jesli pozycja jest przesunieta w gore, jak pokazano na rysunku, nalezy zmniejszyc
wartos¢ osi ,Y”, aby przesung¢ catos¢ w dot.
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Diagram przeptywu do wejscia w interfejs regulacji numerycznej osi XY:

Ready carving onected  5:12000 P:10% Ready carving>5ettings

Ready carving= . . . >Center

v[=m ]

Confirm

Uwaga:
Dla nowych rysunkéw modeli telefonéw komérkowych, mozesz je pobrac i

zaktualizowac¢ z ponizszego linku:
https://www.forwardgd.com/download/blue-laser-separation-machine-download

Wybierz szkic lasera odpowiadajgcy modelowi telefonu i kolorowi obudowy telefonu.

M Od e I | P h Oona KO | oro b u d Owy Kolor odpowiadajgcego rysunku.

Gold White
iPhone 8/8 Plus lives White
Black Black

Red Multicolour
Silver White
iPhone X Gold White
Black Black
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Black Black
White White
iPhone XR Coral Mult?colow
Yellow Multicolour
Blue Multicolour
Red Multicolour
Gold White
iPhone XS/XS MAX Silver White
Black Black
Purple Multicolour
White White
. Green Multicolour
iPhone 11 ;
Yellow Multicolour
Black Black
Red Multicolour
Midnight green Multicolour
, Space gray Multicolour
iPhone 11 Pro/11 Pro Max - .
Silver White
Gold White
White White
Black Black
iPhone 12/iPhone 12 mini Blue Multicolour
Green Multicolour
Red Multicolour
Graphite Black
, Silver White
iPhone 12 Pro/12 Pro Max :
Gold White
Pacific Blue Multicolour
Starlight White
Midnight Black
iPhone 13/iPhone 13 mini Blue Multicolour
Pink White
Red Multicolour
Graphite Black
iPhone 13 Pro/13 Pro Max Silver White
Gold White
Sierra Blue Multicolour

Podczas demontazu tylnej szklanej pokrywy, nalezy posiada¢ rekawice i gogle ochronne, aby
chroni¢ siebie. Nie patrz bezposrednio w laser. Wskazowki dotyczace naprawy: Jesli tylna
szyba telefonu spadta, nalezy przykleic folie aluminiowg w miejscu, w ktérym sie oderwata, aby
zapobiec uszkodzeniu telefonu przez laser.
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Cechy produktu: 4

1.Nie wymaga komputera, nie trzeba instalowac¢ sterownikow i
oprogramowania, wystarczy podtgczyc¢ i uzywac.

2.0$ X'i Y wymaga regulacji przy pierwszym uzyciu, pdzniej
nie trzeba jej dostosowywac.

3.0ryginalny interfejs graficzny, tatwy w obstudze.

4 \Wysoka precyzja pracy osi XY, doktadne dane, stabilna
praca.

5.Zastosowanie struktury centralnego pozycjonowania, brak
przesunie¢ podczas umieszczania ekranu, tatwa obstuga.

6.Zastosowanie zamknietej struktury, 100% bezpieczenstwa

podczas pracy. Mozna podtgczy¢ zewnetrzny oczyszczacz

powietrza o wysokim przeptywie, zapachy nie

zanieczyszczajg srodowiska po ich oczyszczeniu.
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